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1. Preco zhotovujeme natlacky?

a) Pre potrebu simulacie vysledku produkénej tlace eSte pred zhotovenim
tlacovych foriem.

b) Natlacok pIni kontrakta¢né ulohy (podpis zdkaznika, stc¢ast objednavky do tlaciarne,

podklad pre strojmajstra na nastavenie tlacového stroja, uloha pri pripadnom reklamac-
nom konani...).

c) Kontrola predtlac¢ovej pripravy (predovsetkym farebnosti obrazkov a objektov,

kontrola pouzitého workflow predtlacovej pripravy, ¢iernej farby, interpretacie vektoro-
vych objektov...).



2. Z akych digitalnych dat natlackujeme?

a) Z dat uréenych pre produkénu tla¢ (pre CTP) — PDF, verzia 1.3 (Adobe Acrobat 4.0),
vSetky objekty vo farebnom priestore CMYK...
Natlackovanie z akychkolvek inych dat nema ziaden vyznam.

b) Z inych dat, ktoré su pripravené identickym spésobom, ako budul pripravené data
pre produkénu tlac.



3. Natlackovacie technolégie
a) Fotochemické natlackovanie (filmové natlacky) — Dupont Cromalin, 3M MatchPrint,
AGFA — dnes sa prakticky nepouziva.

b) Natlackovanie v tlacovom stroji (resp. Specidlnom natlackovacom tlacovom stroji)
— najkvalitnejSie a sucasne najdrahsie natlackovanie.

c) Digitalne natlackovanie (inkjet, laserjet, termosublimacia) — dnes najpouzivanejsi spo-
sob natlackovania, certifikovany digitalny natlacok = Standardizovany natlacok.



4. Certifikovany digitalny natlacok

a) Co znamena certifikovany natlaéok? — zjednodusene povedané, majuci certifikat,
ktory dokumentuje, ze natlacok skutocne simuluje produkénu tlac.

b) Ako to funguje?

e Spolu s natlackom tla¢ime vzdy kontrolny stibor prvkov (Ugra/FOGRA Media Wedge
CMYK).

e Spektrometrom zmeriame farebnost kontrolnych poli¢ok. CIELAB hodnoty namerané
na kontrolnych prvkoch porovname s referenénymi hodnotami a vypocitame AE a AH.

e Namerané hodnoty AE a AH musia vyhovovat toleranénym limitom podla metodiky
Ugra/FOGRA, resp. normy ISO 12 647-2 a ISO 12 647-7.

e Sucastou certifikovaného digitalneho natlacku je certifikaény protokol, ktory preukazu-
je, v akej miere namerané hodnoty vyhovuju tolerané¢nym limitom.
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Report created: 29. septembra 2008 21:50:11
Printer: Epson-Stylus-Pro 9600 HTM
Media: EFI-200-PPP-SMat
Ink: PhotoK
Profile: ISOcoated_v2_eci.icc
Printing Ofsetova tlac, papier typu 1 alebo 2, t. j. leskly alebo matny natierany graficky
conditions: papier, 115 g/m2, pozitivne tlacové platne, konvencny raster 60 Ipcm (150 Ipi),

podmienky tlace v sulade s ,ProzessStandard Offsetdruck™ a normou ISO/DIN
12647-2:2006 DAM 1

Reference values: FOGRA39

Measurement according to ISO 13655

conditions:

User: zakaznik

Comment:

Results: Namerané hodnoty vyhovuju toleranenym limitom pod3a ISO 12647-7.

deltaE Fogra limit Hodnotenie
Priemerna odchylka: 1.57 3.00
Maximalna odchylka: Al17 3.82 6.00
Simulacia papiera: B17 0.59 3.00
Primarne farby: Al 1.68 5.00
Primarne farby Max (dH): A7 0.42 2.50
Siva priemer (dH): 0.37 1.50




5. Niekol'ko poznamok

a) Co je AE?

ZjednodusSene povedané, je to Cislo, ktoré vyjadruje mieru zhody dvoch vzoriek farby
(potlacenych plosok).

AE <1 — nevnimame farebny rozdiel

AE < 2 — vnimame nevyznamny rozdiel

AE < 3 — vnimame drobny rozdiel ﬁ
AE > 4 — vnimame farebny rozdiel

v

380 500 600 700 780 [nm]
| | | | |

fialova modrd IIta cervena
indigo zelend oranZova

viditelné spektrum

vinové dizka [m]
1078 107 1 10°

radar rozhlas



mema Cistota,
C?% — chroma, sytost

+b*

merny uhol farebného tdnu,
h,, — uhol odtiefa

+a*

—p*

kritickd prave vnimatelnd farebnd zhoda
farebny rozdiel akceptovatelny aj pri priamom porovnan{
farebny rozdiel akceptovatelny, len ak nie je mozné pria-

me porovnanie

- At Vzorka 1
* - I -
Ab” - ! e
tal L
I |
= aE,
AL*! i |
! s i T AE% =05az2
I e -
4 ! - AEY =2 az4
W4 | - ab
| T VorkaZ | AE% =423 8
ha
b AE: > 8

vyrazny farebny rozdiel




b) Aky tlacovy proces vieme simulovat?
Akykolvek tlacovy proces, ktorého ICC profil, resp. referenéné hodnoty mame
k dispozicii.

c) Aké certifikované natlacky najcastejSie zhotovujeme?
Natlacky, ktoré simuluju:

— ofsetovu harkovu tlaé¢ na natierany a nenatierany papier,

— ofsetovu kotucovu tla¢ na natierany papier,

— ofsetovl formularovu tla¢ na natierany a nenatierany papier,
— ofsetovl novinovu kotlc¢ovu tla¢ na novinovy papier,

— hibkotla¢.

d) ,Maly protokol”
e) .Velky protokol”
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f) Vvacsie tlaciarne napr. v Nemecku a Rakusku uz neakceptuja iné ako certifikované digi-
talne natlacky.

g) Na zhotovenie natlacku sa pouziva Specialny natlackovaci papier, ktory ma pozadované
optické vlastnosti a je pre potreby natlackovania optimalizovany.



h) UZ v predtlacovej priprave je potrebné zohladnit tlacovy proces pomocou
ICC profilov a spravneho workflow. (Adobe Photoshop, Adobe InDesign,
Adobe Illlustrator/COREL Draw, Adobe Distiller.)

i) Dolezité je spravne pochopenie toleranénych limitov a porozumenie tomu, ,ako to celé
funguje”.

j) Prehlad ISO noriem:

ISO 12647-1: 2004 Parametre a metédy merania (zadkladny opis, definicie...)
ISO 12647-2: 2004 Ofsetova tlac
ISO 12647-3: 2005 Novinova ofsetova tlac

ISO 12647-4: 2004 Hibkotlag
ISO 12647-5: 2001 Sietotlac
ISO 12647-6: 2006 Flexotla¢
ISO 12647-7: 2007 Natlackovanie

k) Na vyslednd subjektivne vnimanu farebnost produkénej tlace ma zasadny vplyv aj pouZi-
ty papier, lesk farby a nasledna povrchova uprava (lakovanie alebo laminovanie).

) Ak sa snazime dosiahnut maximalnu farebnu zhodu natlacku a produkénej tlace, musi-
me tiez zohladnit pokles denzit po zaschnuti farieb.

m)Délezité je nielen dosiahnutie parametrov tlace v zhode s normou ISO, ale aj ich udrza-
nie v toleran¢nych limitoch pocas tlace a v Case.

n) Nezabudnite dat spravne instrukcie vasim zakaznikom pri ,podpisovani” natlacku.



o) Standardizované ICC profily (www.fogra.org, www.eci.org).

p) Vseobecné ICC profily — ICC profily od firmy Adobe (Euroscale Coated v2,
Euroscale Uncoated v2).

p) Porovnavanie a hodnotenie farebnosti natlackov a vytlackov robime VZDY pri §tandar-
dizovanom osvetleni Dxgo.

s) TYPOSET, s. r. o. — certifikovany digitalny natlacok, ploter EPSON Stylus Pro g9goo,
RIP — PROOFGATE, max. format Ao+, resp. Sirka tlace 106 cm.

t) Viac informacii najdete na www.typoset.sk, www.eci.org, www.fogra.org a na inych Spe-
cializovanych www strankach.



6. Praktické skusenosti

a) Najcastejsie zhotovujeme certifikované natlacky, ktoré simuluju ofsetovu tla¢ podla
ISO normy 12 647-2 — ofsetova tla¢ (ICC profil ISO Coated v2 (ECI).
(Takto zhotovené natlacky sa zvyCajne pouzivaju aj pre rota¢nu tla¢ na natierané papie-
re, ale aj pre simulaciu tlace na bezdrevné ofsetové papiere.)

b) Simulacia farebnosti obrazkov je aj subjektivne velmi dobra — rozdiely st sotva postre-
hnutelné.

¢) Kvalita simulacie farebnych pléoch definovanych vo farebnom priestore CMYK je zavisla
od konkrétneho zlozenia farby (plosného krytia cmyk zloziek). Pozri ,velky protokol”.

d) Kvalita simulacie Pantone farieb je r6zna a zavisi od farebného gamutu natlackovacieho
systému.

e) Skusenosti s certifikovanymi digitalnymi natlackami v tlaciarrnach su pozitivne. Pokial
tlacovy proces v tlaciarni je v stulade s ISO 12 647-2, zhoda je velmi dobra a tlaciaren vy-
znamne usSetri (skratenie prestojov pri odsuhlasovani tlae, uSetrenie papiera, elektric-
kej energie...) a ma spokojnych zakaznikov.



e

g

J. Tl .
M & M

Velkoformatova
inkjetova tlac

Certifikovany digitalny
Digitalna tla¢ natlacok

TYPOSET
ot I I |11

Vzdelavanie

Grafické studio

Polygrafické minimum
Ofsetova tla¢






